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A kétfotonos polimerizacid egy nemlinedris fény-anyag kolcsonhatason alapuld 1ézeres
mikrofabrikécids eljaras, amellyel mikrométeres pontossaggal készithetOk tetszdleges 3D
struktarak. A polimerizacios rendszer egy femtoszekundumos impulzus lézerbdl, a nyaldbot a
fotopolimerbe fokuszald optikai rendszerbdl és egy harom-dimenzios pozicionalod rendszerbdl all.
Az éltalam vizsgalt rendszerben az utobbi szerepét egy piezoelektromos haromtengelyti linedris
aktudtor latja el. Ezen piezo aktudtor statikus pozicionalasi pontossaga néhany nanométer, azonban
pasztazas kozben nem képes tokéletesen lekovetni az Gitvonalat, a sebesség novelésével pedig egyre
inkdbb eltér attol. Ennek kovetkeztében a elkészitett haromdimenzids struktirdk egyes részei
lekerekitettek lehetnek, valamint a nagyon nagy sebességek esetén mar a struktara térbeli
kiterjedése is jelentdsen kisebb lehet a kivantndl. A nagyobb pésztazéasi sebességek elérése egy
kivanatos cél, els6sorban a mikrostruktirdk elkészitési idejének csokkentése miatt, tovabba a
pasztazasi sebességgel a polimerizalt struktardk egyes szerkezeti tulajdonsagai is hangolhatoak.

Ezt a modellkovetési problémat eldrecsatolt irdnyitas alkalmazasaval javitom. A modszerrel
a visszacsatolast alkalmazo6 szabalyzoknal hatékonyabb szabalyozas érhetd el, viszont ismerni kell
hozza a rendszert leir6 modellt. A pasztazd rendszer impulzusvélasz-fiiggvényébdl kiszamolhato
atviteli fliggvény ismeretében a pasztazasi utvonal eldézetesen ugy modosithatd, hogy az a pasztazo
rendszer altal eltorzitva az eredetileg kivant utvonal alakjat vegye fel. Az eldérecsatolt iranyitast
MATLAB kornyezetben implementaltam, amit .NET konyvtarként integrdltam a polimerizald
rendszer vezérléséhez készitett uyj LABVIEW programba.

Az elorecsatolds alkalmazasaval sikeriilt jelentésen lecsokkenteni a piezoelektromos
aktuator késlekedését a pasztazas sordn, igy nagy sebességek mellett is megtarthato lett a pasztazas

pontossaga.



